Kapskiva

Egenskaper Material

Bindning Syntetharts, fiberforstarkt Stal [ J

Korntyp Korund Rostfritt stal o

Hardhet EEEEROO Gjutgods Qo

Aggressivitet [ ] | | [mm|m|

Brukstid EEEEEOO Anvandningsomraden
" » Tillverkning av anlaggningar

Produktfordelar

» Tillverkning av apparater och behallare

Optimerad kombination fér anvandning pa stdl - Kan anvandas pa
rostfritt stal - Goda skdregenskaper

» Metallkonstruktion

» Metallbearbetningsverkstad

Diameter x bredd Form Vmax m/s Max. Forpacknings- Artikel-

x hal i mm varvtal enhet/styck nummer
100x2,5x 16 — 80 m/s 15300 1/min 25 13754
115x2,5x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 13297
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 13295
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 13738
150 x 2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 13470
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Diameter x bredd Form Vmax m/s Max. Forpacknings- Artikel-

x hal i mm varvtal enhet/styck nummer
180 x 3,5x 22,23 e ] 80 m/s 8500 1/min 25 13474
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13464
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 13478
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